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Cabineo

Verbindungstechniken von Lamello - Clamex P-

einfach vorbereitet mit Aggregaten System Verbinder

Bohr-System

Der Cabineo ist ein einteiliger Verbinder auf Bohr- oder Frasbasis fur die Verbindung von Korpussen
durch reine Flachenbearbeitung.

Dank dieser Eigenschaft ist die Bearbeitung auf allen CNC Maschinen méglich, einfache 3-Achs-
Maschinen und Nesting-Maschinen eingeschlossen.

Das Bohraggregat VERTINEO FUNCTION LINE ist speziell fur die Vertiefung der Cabineo-Verbinder entwi-
ckelt und erledigt 3 Bohrungen in nur einem Arbeitsschritt mit prazisem und wiederholgenauem Bohrbild.

P-System Maschinenanbindungen
ATEMAG Aggregate werden auf allen CNC Maschinen und Robotersystemen eingesetzt. Die Maschinenanbindung wird dabei exakt auf die technischen

Das P-System von Lamello ist eine innovative und prémierte Verbindungsmethode. Die Verbindungs-
Anforderungen der CNC Maschine oder des Roboters abgestimmt.

beschlédge Clamex, Tenso und Divario erlauben eine noch nie dagewesene Flexibilitat, Schnelligkeit

und Einfachheit im gesamten Design-, Herstell-, Transport- und Montageprozess. Im Folgenden finden Sie eine kleine Auswahl von Firmen, fiir deren Maschinen die passenden Anbindungen geliefert werden:

Anderson Industrial Corp., auratronic, BIESSE S.p.A., C.R. Onsrud, Felder KG, FOOKE GmbH, HOLZHER GmbH, HOMAG Group AG, IMA Schelling Deutschland
GmbH, MAKA Systems GmbH, Masterwood S.p.A., MKM International GmbH, Multiax International CNC Srl, Reichenbacher Hamuel GmbH, SAOMAD 2 srl.,
SCM Group S.p.A., Technowood, Thermwood Corporation, Michael Weinig AG, F. ZIMMERMANN GMBH, ...

Bitte fragen Sie bei nicht aufgelisteten Firmen unsere Vertriebsmitarbeiter.

Der Einbau bzw. die Verankerung des Verbinders selbst basiert auf der P-System Profilnut. Das Ein-

frasen der Profilnut ist mit moderner CNC-Technik méglich. Mit dem Einsatz von Aggregaten werden
Platzengpésse im Bauraum der Maschine umgangen und die Nutzung der Clamex Scheibe ermog-

licht. Je nach Anwendung sind verschiedene Aggregateldsungen maglich.

Aggregatelosungen in der CNC Technik fur
das Einfrasen der P-System Profilnut

Standardaggregate wie das MONO, DUO oder QUATTRO FUNCTION LINE erméglichen durch die
vertikale Position des Clamex Scheibenfrasers die Positionierung der Profilnut an jeder Stelle der Platte.

Fir eine schrage Position der Nut ist das MONO FIX FUNCTION LINE (fixer Winkel) oder das VARIO
Aggregat (individueller Winkel) geeignet. Das Nutfraserwerkzeug des jeweiligen Aggregats wird
dabei wahrend der Bearbeitung in die Oberflache eingearbeitet und bei der exakten Tiefe seitlich
verschoben.

Aggregatelosungen
bei Oberflachen mit Dickenschwankungen

Auch in Werkstlicken mit Dickenschwankungen koénnen Profilnuten fur das

P-System in konstanter und definierter Position in die Kante und Flache ge-
frést werden.

Fir diese Bearbeitung eignet sich das SOFT TOUCH PRO FUNCTION LINE,
welches mit einem speziellen Tastmittel ausgestattet ist.
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Clamex P und Cabineo-Verbinder auf der CNC Maschine

Profilnut in der Flache

(Flachenmitte u. Kantenregion)

Profilnut in der Kante

Profilnut in der Gehrung

Profilnut in der Flache
mit Dickenschwankungen
(Flachenmitte u. Kantenregion)

Profilnut in der Kante
mit Dickenschwankungen

Welches
Aggregat?

Cabineo Bohrmuster
in der Flache

MONO

VARIO

Ein Aggregat fiir die Einbringung der Profilnut in
X-und Y-Achsrichtung.

Nutfréser mit Dorn

Nutfréser mit Dorn

SOFT TOUCH PRO HORI

Ein Aggregat fiir die getastete Einbringung der
Profilnut in X- und Y-Achsrichtung.

SOFT TOUCH PRO

Ein Aggregat fiir die getastete Einbringung der
Profilnut in der Kante.

VERTINEO

Ein Aggregat bohrt das Cabineo Profil
in X- und Y-Achsrichtung.
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Lamello empfiehlt grundsétzlich aus Griinden der Prézision, der Standzeit, der Einfrészeit und somit der Wirtschaftlichkeit, alle Profil-
nuten mit einem Scheibenfraser auszuftihren.

Fir die Profilnuten in der Mitte der Flache kann dies idealerweise mit einem Winkelaggregat umgesetzt werden. Im Weiteren bietet ein
Mehrfach-Winkelaggregat zusatzliche Bearbeitungsmdéglichkeiten, die das Aggregat zusatzlich auslasten.
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Wir beantworten gerne |Ihre Fragen:
+49 (0)/832-9997-0 oder per E-Mail an info@atemag.de

Ich mochte auf meiner 5-Achsmaschine mit dem Nutfraser (P-Sys-
tem) eine Profilnut in die Flachenmitte frasen. Um den Nutfraser
vertikal Uber der Platte positionieren zu kdnnen, schwenke ich die
/ A-Achse der Motorspindel um 90° in die horizontale Lage. Wie
umgehe ich die Kollision durch die Storkontur der Motorspindel?

Um die Kollision der Motorspindel zu umgehen, wird ein kompaktes
Winkelaggregat mit horizontaler Werkzeugspindel in der Maschine einge-
setzt. Der Nutfréser steht dann vertikal zur Bearbeitungsflache und kann
die Nut prozesssicher in der Flachenmitte einbringen.

4 Kénnen zusatzlich zum Nutfréser (P-System) noch weitere Werk-
zeuge im Aggregat aufgenommen werden?

Je nach Aggregat kénnen bis zu 4 Werkzeuge aufgenommen werden.
Das DUO FUNCTION LINE hat zwei, das QUATTRO FUNCTION LINE hat
vier Werkzeugausgange. Abhéngig von der Storkontur kénnen diese
Aggregate Platz im Werkzeugwechsler und Zeit im Produktionsablauf
sparen.

p Kann mit einem einzigen Aggregat die Clamex P Profilnut in
verschiedenen Winkeln gefrast werden?

Das VARIO CLASSIC SMART LINE kann dank der kompakten Gehause-
form die Clamex P Profilnut sowohl in verschiedenen Winkeln als auch in
der Flache (Kantenregion und Flachenmitte) und in der Kante frasen.

/ Kann ein Aggregat, das fur die CLAMEX P Bearbeitung genutzt
wird, auch fur andere Bearbeitungen eingesetzt werden?

ATEMAG Aggregate sind mit unterschiedlich vielen Werkzeugausgangen
erhaltlich. Mit einem QUATTRO FUNCTION LINE (4 Ausgange) beispiels-
weise konnen 3 weitere Werkzeugausgéange zum Frasen, Bohren oder
Sagen benutzt werden.

In das DUO FUNCTION LINE (2 Werkzeugausgénge) kann ein weiteres
Bohr- oder Fraswerkzeug oder eine Sdge in den zweiten Werkzeug-
ausgang gespannt werden. Dies spart, integriert im Produktionsprozess,
Zeit durch den Entfall von Werkzeugwechsel und erhoht die Kapazitat im
Wechsler selbst.

Ist der Winkelkopf mit einer modularen Spindel ausgestattet, kénnen
bereits bestlckte Spannzangen oder Sdgespindeln als Adapter einfach
und schnell ausgewechselt werden.

Wann ist es wirtschaftlich sinnvoll, ein CNC Winkelaggregat statt
eines Profilfrasers fur die Bearbeitung der CLAMEX P Profilnut in
einer CNC Maschine zu nutzen?

Der Einsatz eines Aggregats in Kombination mit dem Nutfraser (P-System)
ist wirtschaftlich sinnvoll, wenn die Profilnuten automatisiert und prazise in
gewissen Stuckzahlen gefrast werden sollen. Das Aggregat verbessert
die Effizienz und Prazision der CNC Maschine und reduziert die Bearbei-
tungszeit. Zudem werden zusatzliche Bearbeitungsmaoglichkeiten

durch den Einsatz eines Aggregats geschaffen.

4 Wann macht es Sinn, ein Tastaggregat fur die Frasung der
CLAMEX P Profilnut zu nutzen?

Wird ein Werkstuck mit Dickenschwankungen bearbeitet oder sind
Aufspannungsungenauigkeiten auszugleichen, ist ein Tastaggregat not-
wendig, da es durch permanentes Tasten der Referenzflache fur eine
konstante, werkstickubergreifende und definierte Bearbeitungstiefe und
gleichbleibende Positionierung der Frasung sorgt.
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F Welche CNC Maschine eignet sich fur die Frasung der Profilnut fur
Clamex P Verbinder?

Es gibt verschiedene Maschinenkonzepte von unterschiedlichen Maschi-
nenherstellern, die Frasernuten fur CLAMEX P Verbinder ermoglichen.
Das P-System wird maschinell auf Konsolenmaschinen, Nestingmaschi-
nen, Kompaktmaschinen (vertikal oder horizontal) in ProduktionsstraBen
und vielen weiteren Maschinentypen bearbeitet.

P Wie ermittele ich die Schnittparameter fur die CLAMEX P
Bearbeitung?

Die Schnittwerte fur Werkzeuge bestehen im Allgemeinen aus den Para-
metern Drehzahl und Vorschubgeschwindigkeit.
Diese Parameter werden vom Werkzeughersteller vorgegeben.

/ Wo beziehe ich die Clamex P Nutfréser?

Lamello hat verschiedene Partner, die Werkzeuge liefern. Wenden Sie
sich entweder direkt an Lamello oder an einen Werkzeuganbieter, der
speziell fur die Clamex Lamello Nut Werkzeuge anbietet.

F Kann ich mit einer 3-Achs-Maschine Clamex in die Flache ein-
bringen?

Ja, da sich die 3-Achs-Maschine nur in 3 Achsen bewegt (die X-Achse,
Y-Achse und Z-Achse), kann die Clamex P Profilnut nur in einer Achs-
richtung gefrast werden. Sollen die Profilnuten in X- und Y Ausrichtung
gefrést werden, ist eine weitere Positionierung der Achse notwendig.
Dafur kann ein zweites Aggregat in der bendtigten Achsausrichtung der
Werkzeugspindel eingesetzt werden.

4 Kann ich mit einer 4-Achs-Maschine Clamex P in die Fléche ein-
bringen?

Ja, die 4 Achs-Maschine ermoglicht zusatzlich zu den Bewegungen in die
X-, Y-und Z-Achse eine weitere Drehung des Aggregates um die C-Ach-
se. Dadurch kann die Clamex-P Nut entweder in X- oder Y-Ausrichtung
oder in einem beliebigen Winkel dazwischen gefrast werden.

@B /ciche Vorteile bietet das VERTINEO FUNCTION LINE fiir die
CABINEO Bearbeitung?

Das Mehrspindelaggregat VERTINEO FUNCTION LINE ermdéglicht 3 Ca-
bineo Bohrungen in nur einem Bearbeitungsschritt und sorgt so fur eine
deutliche Zeitersparnis im Produktionsablauf.

Durch den konstant gleichbleibenden Achsabstand der Bohrungen
entsteht das exakt benotigte Bohrbild, welches die Einbringung der Cabi-
neo-Verbinder ohne zusatzliches Werkzeug erleichtert.

“ Entstehen bei der Cabineobohrung mit dem Cabineo Aggregat
Ausrisse in der Oberflache?

Ein ,sauberes” Bohrbild ohne Ausrisse entsteht durch den Einsatz
qualitativ hochwertiger Werkzeuge, die ein prazises Bohrbild der ge-
winschten 3-fach-Bohrung gewahrleisten.
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# Konnen CNC Aggregate von ATEMAG auf allen CNC Maschinen
& eingesetzt werden?

Ja, die CNC Aggregate von ATEMAG konnen auf nahezu allen CNC Ma-
schinen eingesetzt werden. Fur die passende Anbindung des Aggregats
an die Motorspindel der Maschinen werden die Informationen Uber die
Maschinenanbindung und die passende Drehmomentstitze mit Arretier-
bolzen bendtigt. Mit diesen Informationen werden die CNC Aggregate
aufgebaut. Im Ubrigen konnen Aggregate auch umgebaut und in ande-
ren Maschinen eingesetzt werden.

Aggregate von ATEMAG sind modular aufgebaut. Der wesentliche Vortell
liegt darin, dass eine individuelle Anpassung der Aggregate nicht nur
beim Neukauf moglich ist. Die nachtragliche Anpassung auf verschiede-
ne CNC Maschinen ist leicht realisierbar, da die Drehmomentstiitze und
die Maschinenanbindung flexibel ausgetauscht wird.

!l

& Welches CNC Aggregat ist das richtige fur meine Anwendung?

Mit dem Produktfinder auf www.atemag.de finden Sie das fur hre Anwen-
dung passende Standardaggregat. Uber die Vorauswahlfelder konnen
das zu bearbeitende Material und die Bearbeitungsmethodik eingegrenzt
werden - Aggregatevorschlage werden gefiltert angezeigt.
Selbstverstandlich beantworten wir auch E-Mailanfragen oder beraten Sie
telefonisch unter 07832/9997-0.

:!-l* Sind die Aggregate von ATEMAG fur jedes Holz und alle Holz-
3 werkstoffe geeignet?

Mit den Aggregaten von ATEMAG kénnen alle Holzarten und Holzwerk-
stoffe bearbeitet werden. Wichtig ist die richtige Aggregateauswahl.
Wir beraten Sie gernel!

i

= Konnen Aggregate an Robotern verwendet werden?

Ja, Aggregate konnen an Robotern und in CNC Maschinen gleicherma-
Ben eingesetzt werden.

!!

. Konnen Aggregate nach einer Kollision repariert werden?

Jedes Aggregat, das nach einer Kollision repariert werden soll, wird von
einem unserer Mechaniker auf mogliche Schaden und VerschleiB unter-
sucht. Defekte Teile des Aggregates werden ersetzt und alle Verschlei3-
teile neu gefettet bzw. gedlt sowie das Innere des Aggregats gereinigt.
Ist die Reparatur aufgrund der Befundung nicht wirtschaftlich, bieten wir
Ihnen ein neues Aggregat zum Kauf an.

o
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X Kénnen auch sehr alte Aggregate repariert werden?

ATEMAG ist seit 2004 auf dem Markt und sehr stolz auf seine Geschichte
und das vom ersten Tag eingehaltene Qualitatsversprechen. Teilweise
reparieren wir ATEMAG Aggregate, die aus den ersten zwei bis drei
Jahren nach der Firmengrindung stammen. Daher bestatigt es sich, dass
die Aggregatequalitat bei idealen Maschinenprozessen und pfleglicher
Behandlung der Aggregate fur eine hohe Lebensdauer steht. Aufgrund
unseres groBen Ersatzteilelagers kdnnen wir nahezu jedes Aggregat re-
parieren, bieten jedoch auch ein neues Aggregat im Austausch an, sollte
die Reparatur nicht wirtschaftlich sein.

lﬂﬂ Kann ATEMAG auch international liefern und unterstttzen?

Wir kénnen zu 100% international liefern und technischen Support an-
bieten. Das ATEMAG Team ist international aufgestellt und spricht viele
verschiedene Sprachen wie deutsch, englisch, italienisch, polnisch,
spanisch etc. Zudem arbeiten wir weltweit mit vielen Handlern zusam-
men, die wir regelméaBig qualifizieren und die Beratung und den Service
Vorort Ubernehmen.

Alle Kontaktinformationen finden Sie unter:
https://www.atemag.de/kontakt.html

I‘ Koénnen ATEMAG Aggregate nur direkt bei ATEMAG gekauft
Eg \werden?

Nein. ATEMAG Aggregate werden im Direktvertrieb und tber ein groBes,
von ATEMAG geschultes Handlermnetzwerk verkauft. Zudem vertrauen
einige bekannte Maschinenhersteller wie z. B. Biesse, Felder, HolzHer,
IMA, Masterwood oder Weinig seit Jahren auf die Qualitdt von ATEMAG
und statten ihre Maschinen mit ATEMAG Aggregaten aus.

I Wie unterscheidet sich ATEMAG von anderen
IR Aggregateanbietern?

Wir sind eine Manufaktur und haben uns auf die Entwicklung und Her-
stellung hochwertiger Aggregate spezialisiert. ATEMAG wurde 2004
gegrindet und verfugt Uber eine langjahrige Erfahrung in der Herstellung
von Aggregaten, ob in Einzelfertigung oder Kleinserien. Wir setzen auf
moderne Fertigungstechnologien, nutzen hochwertige Materialien und
garantieren so langlebige und prazise Aggregatelésungen.

CNC Aggregate, die in der ATEMAG Aggregate-Manufaktur handgefertigt
werden, grenzen sich deutlich von Aggregaten aus industriellen Produk-
tionslinien ab. Bei ATEMAG wird auBerst groBen Wert darauf gelegt, dass
alle Bauteile genau zueinander passen. Jedes Lager, jedes Zahnrad und
jeder Distanzring ist optimal aufeinander abgestimmt. Dadurch wird jedes
Aggregat zu einem Unikat

Der Kundenservice ist uns besonders wichtig, deshalb legen wir einen
besonderen Fokus auf umfassende Beratung und Unterstitzung bei der
Auswahl und Verwendung von CNC Aggregaten. Jedes ATEMAG Ag-
gregat ist eine maBgeschneiderte Losung fur individuelle Anforderungen
und ist perfekt auf die Bedurfnisse des Kunden abgestimmt. Das breite
Produktspektrum bietet Winkelkdpfe, Tastaggregate, Mehrspindelaggre-
gate und Spezialaggregate in verschiedenen Anwendungsbereichen wie
Frdsen, Bohren, Sagen, Schleifen und mehr.

I‘ Wie erhalte ich ausfthrliche Informationen Uber Aggregate fur
R meine CNC Maschine?

Sie konnen ATEMAG jederzeit Uber die Homepage www.atemag.de
erreichen.

Weltweit arbeiten wir mit von uns geschulten Handlern und Partner zu-
sammen, die auch in den jeweiligen Sprachen fundierte Fachkenntnisse
Uber die angebotenen CNC Aggregate geben. Zudem sind viele Quali-
tatswerkzeughersteller gute und langjahrige Partner von ATEMAG, die die
Vorteile der Winkelaggregate und Tastaggregate von ATEMAG kennen
und Uber diese informieren kdnnen.



CNC Aggregate, die in der ATEMAG Aggregate-Manufaktur handgefertigt
werden, grenzen sich deutlich von Aggregaten aus industriellen Produk-
tionslinien ab.

Bei ATEMAG wird auBerst groBen Wert darauf gelegt, dass alle Bauteile
genau zueinander passen. Jedes Lager, jedes Zahnrad und jeder Distanz-
ring ist optimal aufeinander abgestimmt. Dadurch wird jedes Aggregat zu
einem Unikat.

Verpassen Sie
keine NEWS und
folgen Sie uns auf:

Linked [}

Lernen Sie uns kennen
bei unserem
virtuellen Rundgang:
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Mit dem Qualitatsversprechen von ATEMAG wird jedes Aggregat hand-
gefertigt. Die Aggregate Spezialisten montieren, priifen, kalibrieren, doku-
mentieren und bestatigen die Qualitat mit Ihrer Unterschrift.
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ATEMAG
Aggregatetechnologie und
Manufaktur AG

MUhlenmatten 2
77716 Hofstetten
Tel.: +49 (0)7832 9997-0
info@atemag.de
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